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Bazikus
Altalanos leiras Besorolas
Bazikus bevonatu felraké hegesztbelektroda.
Alkalmazasa olyan helyeken javasolt, ahol nagy abrazios EN 14700 EZFe2
vagy abrazidés és Utésszerli igénybevételek terhelik a DIN 8555 E6-UM-60
varratfémet. llyen esetek jellemzéen példaul kétorsé- és
furéberendezések alkatrészei esetén fordulnak elé. Jovahagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
110%
C Si Mn Cr Mo
Aramnem és polaritas 0,4-0,6 0,6-1 11,5 6,9-7,8 1-1,5
DC+
AC Nb P S
0,4-0,7 0,03 0,03
Uresjarati fesziiltség
65V Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi
Hegesztési poziciok Keménység (hegesztett allapotban)
LEER TR
— Megmunkalhat6sag
Csak koszoriléssel
Abrazids ellenallas
Kivalo
Utésallosag
Kivalo
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls)  (s/db) (W)
3.2x450 90 140 2.8 112 0.66 36 1.2 83 21
4.0x450 115 170 4.2 107 0.65 24 1.5 99 21

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



